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RSP Vysekovy plech

vzdy zaslat na

vysekoveplechy@cito.cz
Firma: | , , , , , , , , (' Objednavka
Odpovédné osoba: 7 7 , , , , , () Poptavka
Telefon: } ) } ) ) ) ) ) Datum:

(") RSP vysekovy plech
Vysekovy plech pro nalepeni na RSP milimetrovou fdlii, zakladni desku RSP Easy nebo na fundament jednotlivych vysekovych stroju

(") RSP vysekovy plech ,,direct fit*
Vysekovy plech pro primé nasazeni do zavésové listy zakladni desky RSP 2.0

(") RSP vysekovy plech ,,registr*
Vysekovy plech pro prfmé nasazeni do upinaciho registru s registracnim vysekem (napriklad lakovaci jednotka XL 105, XL 75, CD 74)

(") RSP vysekovy plech s vedenim
Vysekovy plech osazeny liStami shodnymi s liStami na tiskové gumé pro primé nasazenf( v tiskové nebo lakovaci jednotce

(") Magnetické vysekové plechy
Vysekovy plech pro rotaéni vysek s magnetickym vdlcem

Obvod magnetického valce: zubU/palci/mm Vyska plechu razidla: mm
Rozmér mezery: mm Vyska matricového plechu: mm
Stroj O Tiskovd jednotka (O Lakovaci jednotka
Velikost.ndkladu; arch Formdt archu: cm
Material: Tloust'’ka materidlu: mm
Vrchni material (papir/fslie/PPIPET): Tloust’ka materialu: mm
Velikost perforace: 81tpi — 24 mmsek : 0,8 mm mezera Pozndmka:
(mikroperforace < )
mezera 0,8 mm) [2tpi — 1,4 mmsek : 0,8 mm mezera

[6tpi — 0,8 mmsek : 0,8 mm mezera
35tpi — 03 mmsek : 04 mm mezera

50tpi — 0,2 mmsek : 0,3 mm mezera

mm.sek mm mezera
Strana greify (ndlozky) v souboru: (C) nahore (C) dole Nekolikandsobnd vyska: () ano O ne
O vpravo O vievo Tvrzenf laserem: () ano O ne
Zabrusy: O ano O ne Podbrousent: () ano O re
Tloust'ka zdbrusu: mm Data k odsouhlasent: O ano O ne

Specifikace souboru:

Pro vyrobu vysekovych plechll potrebujeme vektorova data (formdty soubort: ai, pdf, eps, atd.). Tento soubor musf vzdy obsahovat zejmy a
presny rdmec, ktery predstavuje format tiskového archu. Data vyseku v souboru vzdy odpovidaji také dattim tisku v pohledu shora a musi se
tedy pokladat stranové spravné a ne zrcadlové. Zrcadleni souboru pak zajistl nase vyroba.V souboru smi byt pouze data vyseku, nikoli tiskova.
Pro jednoznatné rozliseni perforacnich, sekacich a rylovacich nozd, musi byt barevné rozliseny. Aby se zamezilo poskozenf stroje musf se
dodrzet minimdini vzddlenost |3 mm od prledniho okraje papiru (greify) k prvni noZoviné. (vénujte pozornost naSemu vzorovému souboru).
Nase standardnf vyska pro vysekové plechy (ntz + plech) je 0,8 mm. Od této standardni vy3ky je mozné se v jednotlivych pripadech — pokud
je tfeba — odchylit.
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