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RSP Výsekový plech 
Objednávka / poptávka

Specifikace souboru:
Pro výrobu výsekových plechů potřebujeme vektorová data (formáty souborů: ai, pdf, eps, atd.). Tento soubor musí vždy obsahovat zřejmý a 
přesný rámec, který představuje formát tiskového archu. Data výseku v souboru vždy odpovídají také datům tisku v pohledu shora a musí se 
tedy pokládat stranově správně a ne zrcadlově. Zrcadlení souboru pak zajistí naše výroba. V souboru smí být pouze data výseku, nikoli tisková. 
Pro jednoznačné rozlišení perforačních, sekacích a rylovacích nožů, musí být barevně rozlišeny. Aby se zamezilo poškození stroje musí se 
dodržet minimální vzdálenost 13 mm od předního okraje papíru (greify) k první nožovině. (věnujte pozornost našemu vzorovému souboru). 
Naše standardní výška pro výsekové plechy (nůž + plech) je 0,8 mm. Od této standardní výšky je možné se v jednotlivých případech – pokud 
je třeba – odchýlit. 

 RSP výsekový plech  
Výsekový plech pro nalepení na RSP milimetrovou fólii, základní desku RSP Easy nebo na fundament jednotlivých výsekových strojů 

 RSP výsekový plech „direct fit“
Výsekový plech pro přímé nasazení do závěsové lišty základní desky RSP 2.0 

 RSP výsekový plech „registr“
Výsekový plech pro přímé nasazení do upínacího registru s registračním výsekem (například lakovací jednotka XL 105, XL 75, CD 74)

 RSP výsekový plech s vedením
Výsekový plech osazený lištami shodnými s lištami na tiskové gumě pro přímé nasazení v tiskové nebo lakovací jednotce

 Magnetické výsekové plechy
Výsekový plech pro rotační výsek s magnetickým válcem

  Objednávka

  Poptávka

Firma:

Odpovědná osoba: 

Telefon:

vždy zaslat na 
vysekoveplechy@cito.cz

Strana greify (náložky) v souboru:   nahoře     dole 

  vpravo      vlevo

Zábrusy:

Tloušťka zábrusu:

  ano      ne

  ano        nemm

Několikanásobná výška:

Tvrzení laserem:

Podbroušení:

Data k odsouhlasení:

  ano        ne

  ano        ne

  ano        ne

Velikost perforace:
(mikroperforace <  
mezera 0,8 mm)

  8 tpi – 2,4 mm sek : 0,8 mm mezera 
 12 tpi – 1,4 mm sek : 0,8 mm mezera 
 16 tpi – 0,8 mm sek : 0,8 mm mezera
 35 tpi – 0,3 mm sek : 0,4 mm mezera
   50 tpi – 0,2 mm sek : 0,3 mm mezera
 mm sek :  mm mezera

Poznámka:

Datum:

Obvod magnetického válce:

Rozměr mezery: mm

Výška plechu razidla:

Výška matricového plechu: mm

mmzubů/palců/mm

Stroj:   Tisková jednotka       Lakovací jednotka 

Formát archu:

Tloušťka materiálu:

Tloušťka materiálu: mm

cmarchVelikost nákladu:

Materiál:

Vrchní materiál (papír/fólie/PP/PET):

mm
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